KLIMA YIKAMA
YIKAMA HAKKINDAKI SORULAR

Arac klima endustrisindeki en 6nemli konu sistem elemanlarinin
yikanmasidir.

GUnUmduzde cgesitli araglarda kullanilan degisik pargalar ve olanaklar
vardir.

Su anda,arag ve parca Ureticileri cesitli arag klimalarinin universal aletleri
Uzerine yeni tavsiyelerde bulunmadilar.Bu durum klima uzmanlari igin kafa
karistiricidir.Bu da yikama metodu ve calisma aletlerinin secimini
zorlastiriyor.

Neden yikama?
Tamircilerin bakis acisindan:
e Pahali tekrarlayan tamirlerden kaginmak
e Milsteri memnuniyetini artirmak
e Tamirciler icin maliyetleri azaltmak
e Parga Ureticileriyle olusabilecek garanti ile ilgili problemlerden
kaginmak

Musterilerin bakis agisindan:
¢ Klima sisteminin duzenli calismasi
e Musteriler icin satin almadan sonraki maliyetlerin azalmasi

Yikama ne anlama geliyor?

Dizenli kontrollerle tam olarak cikarilamayan kirler ve hasar verici
maddeler yikama esnasinda disariya atilir.

Bu prosedir,klima sisteminin tim pargalarini ve 6zellikle sistemin en
6nemli parcasi olan kompreséri koruma anlamindadir.



HASAR VERICI MADDELER VE ONLARIN ETKILERI

KIRLETICI ETKiSI
Nem Donmus valfler icin ana sebeptir,sojutucu gazla
tepkimeye girerek asid Uretirler,pas ve korozyon
olustururlar.
Hava Cok yuksek sicakliklar igin sebeptir,basing ve sicaklik

sogutucunun dizenini bozar.Makinenin icindeki yag ile
tortulasmis yadi birbirine baglar,sogutma etkisini
azaltir ve sistem icerisinde nem olusturur.

Metal parcalar

Valf ve sistem borularini tikar,hareketli parcalara
engel olur.

Yanlis yag ve karismis
yaglar

Yetersiz yaglamaya neden olur,tortulasmis yaglar
olusturur,cesitli sekildeki camur ve tortular valfleri
tikar.

Kir

Sistem icerisindeki orifis tliplinli,expansion
(genlesme) valfini engeller,reaksiyonlar aside neden
olur,benzer reaksiyonlar asinma olusturur,bunlardan
dolayi parcalar hasara udrar.

Kauguk

Sistemin filtre ve valflerine engel olur.

Sistem Parcalari Uzerine Etkileri

Genlesme (expansion) araglari:
Sabit vanalar icerisindeki akis orani kalibre edilmis orifis tlplerinin
blyukligine baglidir.Yag tortusu ve diger kirleticiler sistem filtrelerini

engeller.




Genlesme (expansion) valfler

Evaporator ve kondansor

Kirler evaporatorlerin ve kondansdérlerin kanallar icerisinde zamanla bir
cesit kabuk olustururlar.Eger bu kirler periyodik bakimlar esnasinda
cikarilmaz ise,bu 1s1 degistirgeclerinin kapasiteleri disecek ve sistemin
sogutma kapasitesi azalacaktir.

Kompresor :

Karisik ve kirlenmis yaglar gerekli yaglama o6zelligine sahip degildir.Kir
parcaciklari zimpara kagidi seklinde sistemdeki hareketli parcalara hasar
verir.Bunun sonucunda kompresor arizalanir.




Multipas parcalarin yikanmasi:

Multipas kondenser ve evaporatorler ginimizde ¢ogu modern sistemlerde
bulunuyor.Bu parcalarin yikanmasi sirasinda karmasikliklarla ytz yuze
kalinabilir.

Multipas kondenserlerde,ylksek basing hatti kondensere girer girmez iki
veya daha fazla paralel kanallara bollntr.Eger bu kanallardan biri kirli
veya tikal digeri temiz ise yikama sivisi bu acik olan kanaldan akacaktir.
Bu yolla kirler hattin icerisinde kalir.Eger yikamadan sonra kondenserin
veya evaporatorin temiz oldugundan emin degilsen,tek ¢cozim parcayi
degistirmektir.

YIKAMA METODLARI

Su anda 3 gesit yikama metodu vardir:
e Nitrojenle yikama
¢ Kimyasal deterjanlarla(yikama ¢oézlculeriyle) yikama
e Sogutucu gazla yikama

Nitrojenle yikama

+ Metod: Her parcaya tek tek 6zel bir adaptér kullanarak,10 bardan
15 bara kadar uygulanir sonra kurur.

+« Avantajlarn: Deterjanlara gore dusuk fiyathdir, evaporatérlerde
tortu birakmaz

+ Dezavantajlari: fazla yikama etkisi yoktur,parcanin disindaki genis
partikllleri yikar,temizlenen yag miktari ¢cok azdir,sadece tek
parcalar yikanabilir.Parcalarin sokimu ylksek maliyet olusturur.

Kimyasal deterjanlarla(yikama c¢oziiciileriyle) yikama:

+ Metod: yilkama ¢o6zlculleri bireysel pargalarin icine enjekte
edilir.Bugln sadece bir yikama ¢6ziculsl bir tretici tarafindan
onaylanir.

+ Avantajlari: cok iyi temizleme etkisi olusturur hatta sertlesmis
tortulari temizler.

+ Dezavantajlari: yliksek maliyetlidir,c6zlict strekli yenilenmesi ve
sivl olarak kullaniimasi zorunludur.Kimyasal sivilar sistem hatlarina
ve kacak tikayicilara hasar verebilir,sadece tekil pargalar
yikanabilir,yag cikarma ozelligi azdir.



Sogutucu gazla yikama:

+ Metod: sivi sogutucu sistemin timunu yikayabilir,6zel bir alete ve
adaptore ihtiyac vardir.Modern klima gaz cekme cihazlar sogutucu
gazla yikama yapabilir.

+ Avantajlari: deterjana ihtiyag yoktur,ideal yag cikarma

ozelligindedir glinkld normal islemlerde ve yikamada ayni gazlar
kullanilir,sogutucu gaz makine icerisinde tekrar dontstiraliar ve
daha sonra tekrar kullanilabilir,kacak tikayicilara ve parcalara zarar
vermez,sistemin timu yikanabilir béylece parcalarin sokim maliyeti

olusmaz.Tum parcalar sistem icerisinde kalir.

+ Dezavantajlari: yok

Yikama Metodunun Segimi

KIRLILIK VEYA HASAR
CESIDi

TAVSIYE EDILEN YIKAMA
METODU

Kompresor hasari

sogutucu gaz

Bilinmeyen veya karisik yag

sogutucu gaz

Zor tortular

Yikama ¢ozicisi

Kaza,6nden hasar

sogutucu gaz

Yag s6kme

sogutucu gaz

R12 den R134a ya dénlisim

sogutucu gaz

Bloklu sistem

Yikama ¢o6zliclsu

Sistemdeki deterjan

Sodutucu gaz veya nitrojen

Sistemdeki dryer dan gelen
kurutucular

Yikama ¢ozicisi

Acllmayan,3 yildan daha eski
olmayan sistem kacaklari

Sistemi bosaltma

Sistem kacadi,3 yildan eski

gazla yilkama,dryer’I degistirme

Sistem kacadi,ylksek yag
kayibi

sogutucu gaz

Kompresor yag yanmasi

Yikama c¢ozicisiu

SOGUTUCU GAZLARLA YIKAMA

Pratik ornekler:

Dulzenli kontrollerle tam anlamiyla c¢ikarilamayan hasarh parcalar ve kirler

yikama esnasinda disariya atilir.

Bu prosedir,klima sisteminin tim pargalarini ve 6zellikle sistemin en

6nemli parcasi olan kompreséri koruma anlamindadir.
Yikama hem de yag tortularinin sékim igin uygun bir yoldur.

Kompresdrin yanmasindan sonra yeni kompresdrin metalik parcalar

tarafindan zarar gérmemesi icin sistemi yikamak gereklidir.

Ureticiler,bize kompresorler icin sistem yikamasinin gerekliligi konusunda

Onerilerde bulunmuslardir.




Klima sisteminden yagin sokiilmesi :

Klima sisteminin yag seviyesi hakkinda bir belirti olmadiginda,yagdi
degistirmeliyiz.Bu yol,sistemin calismasindan emin olmak igin tek yoldur.
Yag! akitmak icin kompresoriu yerinden sékmek zorundayiz.Sistem hatlari
bu islemden sonra temizlemek igin yikanir.

Klima sistemindeki karismis yaglar:
Bir yagin diger uygun olmayan yagdlarla karismasi,yag kalinliginin ve
viskozitenin artmasina neden olur.
En yaygin yadlar:
e Eski R12 li sistemler icin kullanilan mineral yadlar.
e R134a h sistemlerde kullanilan PAG veya cesitli ester yaglar gibi
sentetik yadlar.

Mineral ve sentetik yaglarin karisimindan kaginilmalidir.R12 den R134a ya
dénustimde dnemli problemler olusur.Yikama islemi sirasinda tim mineral
yaglar temizlenmelidir.

Metalik kahntilar:

Metalik pargalarin sistemden disari atilmasi yikamanin bir baska
nedenidir.Makinenin galismasi sirasinda blyuk metal pargalarin
kompresore veya diger elemanlara zarar vermesinden dolayi sistem
yikanir.Birikmis tortular sogutucu gazi kullanilarak cikartilmalidir.
Eder, kompresoriin bozulmasindan sonra yenisi sistem yikanmadan
takilirsa,kalan metal partikiller yeni kompresoére zarar verir ve bundan
dolayi garantisi gecerli olmaz.

EKM 2000 SP CIHAZINDA KLIMA YIKAMA

CIHAZIN HAZIRLANMASTI:

Klima yikama islemine baslamadan énce EKM 2000 SP cihazinda yapilmasi
gereken bazi islemler vardir.

Yikama tankinin Gzerinde bulunan yikama filtresine algak basi¢c hortumu
(mavi hotum) takilir.Yikama seti ile birlikte gelen sar renkteki hortum
yikama tankinin tGzerinde bulunan gézetleme camina takilir.EKM 2000 SP
nin ylksek basing hortumu (kirmizi hortum) aracin yltksek basing girisine
baglanir.



ARACIN YIKAMA ISLEMINE HAZIRLANISI:

Klima sisteminde bulunan expansion valf yerinden cikartilip,yikama setiyle
birlikte gelen ve expansion valfi iptal etmek icin kullanilan aparat takilir.

Kompresoérian baglanti uglar sékilir ve yikama setiyle birlikte gelen
hortum ve uygun aparatlar kullanilarak by-pass yapilir.

Klima sisteminde bulunan dryer filtre séklldikten sonra agikta kalan
hortum ucglarindan bir tanesi uygun aparat kullanilarak kérlenir
(kapatilir).Diger ucuna da uygun aparat baglanir ve yikama tankinin
gbézetleme camindan cikan hortumla birlestirilir.

Yikama Isleminin Yapilamasi:

Cihaz agcma kapama digmesinden acilir.Ana mentden klima yikama segilir
ve yikama zamani girilir (en az 60 dakika).Daha sonra yikamak icin gerekli
olan gaz miktari girilir (aracin aldigi gaz miktari+3kg).”enter” a basildiktan
sonra makine,vakum dederi 50 ye dlstinceye kadar vakum yapar sonra
5dk kacak bekler.Eger kagak yoksa ylkama islemine baslar,eder kagak
varsa sistem tesisati ve baglantilar kontrol edilmelidir.




Yikama Isleminin Sonu:

Yikama islemi bittiginde yikama tankinin altindaki vana acilir ve biriken
partikuller atilir bdylece tank temizlenmis olur.Her 3 yikamada bir yikama
filtresinin degistirilmesi tavsiye edilir.







